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Prislusenstvi pro svarovani

Aquasol®l Purge-X

I Purge X_slozeni systému

—_

. Modul A: obsahuje vstupy a vystupy plynd. Modul A je ozna¢eny rozmérem/primérem vaku.

2. Modul B: obsahuje pojistny ventil a difuzor. Modul B se obvykle vklada do potrubi jako prvni. Rozmér vaku je uveden na $titku nasitém na
smyc¢ce pro vytazeni vaku.

3. Rychlospojka s modulem B: umozriuje rychlou montaz (a demontaz) komponentl systému.

4. Nerezovy propojovaci kabel (propojeni): slouzi k propojeni obou nafukovacich modul(. Propojeni je v provedeni z tepelné odolné vnitini tru
bicky opletené flexibilni kryci tkaninou ze sklenénych vliaken. Prodlouzeni je dostupné v rdznych délkach na vyzadani.

5. Rychlospojka s modulem A: umozfiuje rychlou montaz (a demontaz) komponentd systému.

6. Pojistny ventil: pojistny ventil je tovarné nastaveny pro presné davkovani formovaciho plynu do prostoru trubky ochranu nafukovacich modulli
proti nadmérnému nafouknuti.
str. 1

WIRPO s.r.o. tel.: +420 543 250 727 IC:v253 10 054
CTBox B8, wirpo@wirpo.cz DIC: CZ25310054
Skrobarenska 518/16 WWW.Wirpo.cz

617 00 Brno https://wirpo.cz/eshop




» I ! : WWW.Wirpo.cz

Prislusenstvi pro svarovani

I Purge X_slozeni systému

Systémy o rozméru 2” a 3” jsou vybaveny pojistnym ventilem s mensim profilem pro snadné vioZeni do trubky s mensim pramérem.
7. Kabel pro pfimé plnéni (€erny): slouzi k sekundarnimu pInéni prostoru pfimym pfivodem formovaciho plynu.

8. Pfipojeni odvodu zbytkového kysliku: kratka hadice s koncovkou 3/16”. Slouzi k pfipojeni monitoru pro méfeni zbytkového kysliku v chranéné
oblasti formovacim plynem.

9. Kabel pro nafukovani (modry): Modry kabel zajistuje nafouknuti vakd a dodava formovaci plyn do oblasti svafovani skrz pojistny ventil a difuzor.
Pro spravny provoz systému nastavte pratok formovaciho plynu podle doporuc¢enych parametrti pritoku formovaciho plynu.

10. Luminiscenéni pasek: pro pfesné ustaveni ke kofenové mezere.
11. Smycky: k vytazeni systému. Ke smyckam lIze pfipojit lanko anebo fetizek pro snadné vytazeni systému z potrubi.

12. Difuzor: pfipojeny k pojistnému ventilu. Slouzi k omezeni turbulence a rovnhomérnému davkovani formovaciho plynu do chranéné oblasti.
»» Modry pecetici kryt na difuzoru a ventilu pro ochranu tovarniho nastaveni.
Neodstranujte tento kryt, odstranéni krytu ma za nasledek ztratu zaruky.

Pred tim, nez vlozite stavebnicovy nafukovaci systém do potrubi, je dllezité vycistit potrubi

nejmeéné tfi stopy hluboko (cca. 1 m) nebo vice, v zavislosti na délce kabelového svazku,

podél vnitfni strany kazdé trubky, nebo tvarovek, které maji byt svafeny dohromady. Cisténi
N— potrubi je rozhodujici pro dosazeni Cistého svaru a taktéz prodlouzi zivotnost systému.

&
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1. Pfed pouzitim systému stanovte délku hadice potfebné k pfipojeni plynu. Pfivodni hadice plynu (Argonu nebo jiného inertniho plynu) je k dis
pozici prostfednictvim spolecnosti Aquasol. V pfipadé zajmu o toto pfislusenstvi se obratte na zakaznicky servis.

2. Pfipojte oba moduly A a B pfes nerezovy propojovaci kabel pomoci rychlospojek.

3. Pfipojte pfed vlozenim do potrubi hadice pro formovaci plyn a hadici pro odvod zbytkového kysliku.
Dulezité: Hadice pro pfipojeni formovaciho plynu by méla byt pfipojena pouze k zdroji inertniho plynu. Tento plyn nafoukne oba vaky, a jakmile
jsou plné, plyn zaéne plnit prostor mezi nimi.

A. Pfipojte MODROU hadici ke zdroji inertniho plynu s pouzitim 3/8 “ID hadice nebo 1/4” NPT.

B. Pouziti CERNE hadice je volitelné. CERNA hadice mlZe byt pouZita sou¢asné s modrou hadici a slouzi k rychlej$imu vyplnéni prostoru mezi
vaky plynem, vytlaGenim kysliku.

Chcete-li pouzit CERNOU hadici, odstrarite &erveny konektor a pfipojte hadici k pfimému zdroji inertniho plynu s pouzitim dal$i 3/8 “ID hadice
a dodaného natrubku, nebo jednoduse pouzijete %" NPT.

Duilezité: Pokud nepouzijete CERNOU hadici k rychlej$imu vyplnéni prostoru mezi vaky plynem, tato linka by méla zGstat zaviena, aby se
zabranilo zpétnému toku kysliku. Neodstranujte ¢ervenou krytku, pokud neni ¢erna hadice pouzivana.

4. Pokud je to zadouci, pfipojte jakékoliv monitorovaci zafizeni plynu k odvodu zbytkového kysliku. Standardni spojeni na této hadici je 3/16”
natrubek.

5. Pripojte drat nebo lanko k taznym o¢kdim na vacich k lep$imu vloZeni nebo vytazeni celého systému z potrubi.
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I Purge X_slozeni systému

I-Purge®X Rychly navod k obsluze

1. Ujistéte se, Ze I-PurgeX systém je kompletné slozeny (tj moduly jsou pevné propojené
nerezovym propojovacim kabelem).

2. Pokud je to nutné, pfipojte lanko, fetéz, nebo drat k ockiim na konci vaku k lepSimu

vloZeni nebo vytazeni celého systému.
3. Pfipojte inertni plyn k ¢erné a modré hadici.
4. MODRA hadice slouzi k nafouknuti vaki. Po jejich nafouknuti se zaéne pinit prostor mezi nimi.
5. CERNA hadice slouzi volitelné k rychlej§imu vypInéni prostoru mezi vaky inertnim plynem.
6. Vycentrujte pomoci luminiscenéniho pasku na propojovacim kabelu modularni nafukovaci systém v potrubi, skrze kofenovou mezeru.
7. Zapnéte zdroj inertniho plynu pro MODROU hadici k nafouknuti vaki a k vyplnéni prostoru mezi nimi inertnim plynem.
8. Vzdy udrzuijte konstantni pratok plynu béhem nafukovani, vyplfiovani i svarovani.

9. Spravny prutok inertniho plynu MODROU hadici by se mél Fidit nasledujici tabulkou.

Doporucéeny pratok plynu pro I-PurgeX systém
Velikost Pratok plynu
2-34” (51-864 mm) 30 SCFH (15 I/min)
38-48” (965-1219 mm) 60 SCFH (28.5 I/min)

10. Jakmile bylo docileno fadného utésnéni, je mozné zahdjit svafovani.

11. Po ukonéeni svarovacich praci, odpojte pfivod plynu pro vypusténi vakd. Jakmile je potrubi po svafovani dostate¢né chladné, mlzete
modularni nafukovaci systém vyjmout. Ujistéte se, Ze jste odpojili vSechny pfivody a propojeni mezi vaky véetné monitorovaciho zafizeni.

12. Ocistéte cely systém |-PurgeX a uloZte jej do pfilozeného obalu.
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